TECHNICAL INFORMATION
CLEANER SPH
Type d'adhésif Nettoyant a froid liquide pour adhésifs hot-melt ( surfaces )
Avantage du produit Ce produit permet d'éliminer les impuretés et traces de colle
Applications typiques Utilisé pour nettoyer les applicateur de colle hot-melt
Substrats adaptés Non applicable
PROPRIETE TYPIQUE
Propriété Valeur
Base Hydrocarbure
Couleur / Apparence Fluide incolore
Viscosité a 23°C Brookfield - env 500 mPa.s
Point de fusion Ca. 145°C
Durée de vie 24 mois

INSTRUCTION D'APPLICATION
Nettoyage :
Utiliser des gants et des lunettes de protection.
Appliquer le solvant sur les parties contaminées a l'aide d'un pinceau ou d'un chiffon.
Les petites pieces métalliques peuvent étre immergées dans le solvant ainsi que le plastique a
condition qu'il ait été préalablement vérifié que le solvant ne |'attaquer pas.
Toute trace de colle sera alors facilement éliminée.

CONDITIONNEMENT HABITUEL
Veuillez contacter votre bureau de vente local pour les différentes options de conditionnement
existantes.

CONDITIONS DE STOCKAGE
Dans son emballage d'origine fermé et protégé du soleil, de la poussiére, de I'humidité et des

températures élevées. Conditions propres et seéches supérieures a 10°C et inférieures
a30°C.

RECOMMANDATION POUR L'ELIMINATION
Veuillez consulter la fiche de données de sécurité (FDS) pour les instructions d’élimination.

CONSIGNES DE SECURITE
Veuillez consulter la fiche de données de sécurité (FDS) pour les consignes de sécurité.
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DECLARATION Cleaner SPH

The raw materials of Cleaner SPH are acceptable with incidental food contact (H1) for use in and around food
processing areas as according to the survey by NSF Registration Guidelines for Proprietary Substance and
NonFood compounds. This is based on meeting regulatory requirement including FDA 21 CFR for appropriate use,
ingredients and labelling. They may be used on food processing equipment in locations in wich there is a potential
exposure of the lubricated part to food. The used amount should be flushed with new hotmelt to leave the inner
surfaces effectively free of any substances wich could be transferred to food being processed The raw materials
meet the requirempents of the European Pharmacopoeia (4th Edition 2002, liquid paraffin), European Directive
90/128/EEC inluding 99/91/EEC amendment ( white mineral oil), USA FDA ( 21 CFR 172.878, 21 CFR 178.3630(a)),
US Pharmacopoeia (USP, 24, mineral oil), USDA (H1), Japanese Pharmacopoeia (JPXIV, liquid paraffin, British
Pharmacopoeia (BP 2001, liquid paraffin )

This Declaration is valid for 1 year, provided unchanged legislation
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